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STIFT-EINTREIBDORNE

ZUR VERWENDUNG MIT SPIROL MANUELLEN
STIFTEINTREIBERN MODELL PM, DORNPRESSEN ODER
STANDERBOHRMASCHINEN

MODELL SPD

Kostengilinstige Alternative bei einer
geringen Einbaukraft.

Diese leichte Ausflihrung des Stift-Eintreibdorns aus
Edelstahl ist konzipiert fir die Verwendung mit Spirol's
manuellem Stifteintreiber Modell PM. Er kann auch in
einer Standerbohrmaschine oder einer Dornpresse
mit einem Adapter verwendet werden.

Eine innenliegende Druckfeder wirkt auf die duferen
Flansche der Klemmbacken, um eine Haltekraft
zu erzeugen und den Stift vor und wahrend der
Installation sicher zu halten. Diese Funktion beseitigt
die Schwierigkeiten bei der Handhabung von Stiften Modell
mit kleinem Durchmesser oder kurzer Lange. Das y PM
Werkzeug ist auflerdem so konzipiert, dass der
Bediener eine gute Sicht hat, um den Stift mit der
Aufnahmebohrung im Bauteil auszurichten, was eine
reibungslose Installation ermoglicht.

. . . § Geteilte Klemmbacken halten
Um dieses Werkzeug zu verwenden, installieren 3 die Stifte vor der Installation fest

Sie das Modell SPD in den Pressenadapter. Setzen /
Sie den Stift in die Klemmbacken des SPD ein und
richten Sie diesen an der Aufnahmebohrung in der
Baugruppe aus. Driicken Sie den Handhebel nach

unten. Durch die Abwartsbewegung der Presse MATERIAL

wird der Stift in die Aufnahmebohrung eingefihrt. .
Wenn die Klemmbacken des SPD-Modells die Edelstahl der Serie 300
Montageflache beriihren, fahrt ein interner Stempel MAXIMALE KRAFT

weiter nach unten, um den Einbau des Stifts bis zur
gewtinschten Tiefe abzuschlieRen — unterhalb, biindig
oder oberhalb der Oberflache. Bei Verwendung in
Verbindung mit SPIROL's Stifteintreiber Modell PM
kann ein Anschlag fir spezifische und wiederholbare SPD 6.0 (152)

Einbautiefen eingestellt werden. 19 (49)_| ‘ 4_‘ 52 (13)

0,89 kN (200 Ibs.)

N Kl
—]
_L 0.243 (6)

0.374/.375 (9.50/9.52)j_ R,
01.12 (28.5)

©.377 (9.5)

SCHAFT- DURCHMESSERBEREICH | LANGENBEREICH

MODELL DURCHMESSER GESAMTLANGE DER STIFTE DER STIFTE
" " 08mm = 40mm .
SPD 9.5mm (.375") [ 152mm (6.000") (.031" - 156" Keine Begrenzung

Bitte geben Sie bei der Bestellung den Stiftdurchmesser an.
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SPIROL Stift-Eintreibdorne konnen verwendet werden fiir die Installation

von Spiralspannstiften, geschlitzten Spannhiilsen und Zylinderstiften




STIFT-EINTREIBDORNE

ZUR VERWENDUNG MIT SPIROL'S MANUELLEN
STIFTEINTREIBERN MODELL PMH UND PMX ODER
DRUCKLUFTPISTOLEN

MODELLE CXA, CXD UND CXE

Kostengilinstige Alternative flir
hohe Einbaukrafte.

Diese Stift-Einpressdorne in schwerer Ausflihrung
sind konzipiert fur die Verwendung mit SPIROL's
manuellen Stifteintreibern Modell PMH oder Modell
PMX. Sie kdnnen auch in einer Standerbohrmaschine
oder einer Dornpresse mit einem Adapter
verwendet werden. Bei Anwendungen, bei denen
die Komponente zu grof} fiir eine Tischpresse ist,
kann der Eintreibdorn in Verbindung mit einem A
pneumatischen Werkzeug (Drucklufthammer) 9 Modell
verwendet werden. - : ‘ PMH

Diese Methode eignet sich ideal fir
Anwendungen mit geringem Volumen, bei
denen die Krafte beim Einbau gréRer als 0,89 kN
(200 Ibs) sind. Um das Werkzeug zu verwenden,
setzt der Bediener den Stift manuell in das Ende
des Treibers ein. Die geteilte Klemmbacke an der

Spitze sorgt fir eine Federspannung, die den Stift
vor und wahrend der Installation sicher an seinem

Platz halt. Das freiliegende Stiftende wird dannin die CXA fe———— 5.1 (181) ——
Aufnahmebohrung eingefiihrt und die Installation 1.5 (38)————| «—‘ —— 50 (12.7)
wird entweder durch Betatigen des Pressgriffs oder J_

MWD

0.283 (7.2j_L®.5o (12.7)

der Druckluftpistole abgeschlossen.
©.398/.402 (10.15/10.25)—-1‘_ j

Die Werkzeuge sind verfligbar mit einer @.75 (19)

biindigen Einstellung, bei der die Stifte biindig

mit der Oberflache abschlieen, oder mit

einer nicht biindigen Einstellung, bei der die CXD = 59(1581) ———
Stifte Uber die Oberflaiche hinausragen oder 22 (55)1‘—'|£ - j-69 (17.5)
unterhalb der Oberflache versenkt werden. Die “::mmm\mj
Standardausfiihrung ist fur die Installation von T .

; . : ! .496/.498 (12.60/12.65) {
SPIROL's Spiralspannstiften ausgelegt; es sind 0.84 (21.3) 0.656 (16.5)

jedoch auch kundenspezifische Werkzeuge fir
die Installation von geschlitzten Spannhiilsen

oder Zylinderstiften erhaltlich. Stempel, Federn ~ CXE 8.6 (219) —"
und andere Ersatzteile sind ab Lager lieferbar. L‘i 4.6 (116) T—'
( = I‘(!)I\'I\'f'j'l‘@ I 01.50 (38.1)
0.496/.498 (12.60/12.65)I J ,I \ J ]. 1
0.625 (15.8)
SCHAFT- « DURCHMESSERBEREICH | LANGENBEREICH
MATERIAL MODELL DURCHMESSER GESAMTLANGE DER STIFTE DER STIFTE
Hochfester -
Werkzeuastahl CXA 10.2mm 131mm 0.8mm - 6.0mm Keine
erkzeug (.400") (5.100") (.031" - .250") Begrenzung
MAXIMALE KRAFT CXD 12.7mm 151mm 6.0mm - 10.0mm Keine
Abhangig von der (.497") (5.900") (.250" - .375") Begrenzung
Anwendung CXE 12.7mm 219mm 12.0mm - 20.0mm Keine
(.497™) (8.600") (.500" - .750") Begrenzung

Bitte geben Sie bei der Bestellung den Stiftdurchmesser an.



Modell PM, PMH und PMX
Manuelle Stifteintreiber

Modell I iL
PN Modell

PMH Modell
PMX

Fiir manuelle Installation

SPIROL Modell PM, PMH und PMX vertikale, manuell betriebene
Stifteintreiber sind tragbar, leicht einstellbar und eignen sich besonders
fur Prototypen und Ferigung von Kleinserien.

Eintreibdorne flr Stifte mit unterschiedlichen Durchmessern kénnen
schnell und einfach ausgetauscht werden.

Diese Maschinen verwenden SPIROL's Standard Stift-Eintreibdorne —
SPD, CXA, CXD oder CXE.

Jede Maschine ist mit Werkzeugen fiir die Installation des bei der
Bestellung angegebenen Stiftdurchmessers ausgerustet. Zusatzliche
Werkzeuge fur alle Stifte mit Standarddurchmesser sind lieferbar,
sodass Sie die Stiftgrofen leicht andern kénnen.

SPIROL Anwendungsingenieure werden lhre Anwendung prifen und
die beste Losung zur Optimierung Ihres Montagevorgangs empfehlen.

Automatische Maschinen sind auch von SPIROL
lieferbar!

Bitte auf www.SPIROL..de fiir die aktuellsten Spezifikationen und das
Standardangebot nachschlagen. Gedruckte Unterlagen kénnen veraltet sein.
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