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Technische Papiere

In Anwendungen wo das Gegenstück auch aus Kunststoff ist ist ein Compression 
Limiter notwendig, um Kriechen zu verhindern oder Druckfreisetzung im 
Gegenstück durch Reduzierung der Reibkraft in der Verbindung.

Ähnlich zu Gewindeeinsätzen werden Compression Limiter verwendet die 
Kunststoffteile eines Bausatzes von den Druckbelastungen zu schützen. Wenn 
der Bolzen angezogen wird um die erforderliche Bolzenverbindung herzustellen 
wird der Kunststoff zusammengedrückt. Der Compression Limiter absorbiert die 
Last die durch das Anziehen des Bolzens entsteht und isoliert den Kunststoff 
vor übermässigen Anzugsbelastungen.Ohne den Compression Limiter fliesst 
der Kunststoff was zu einer Lockerung führt und letztendlich das Versagen 
der Verbindung herbeiführt. Der Compression Limiter stellt sicher dass die 
Verbindung während der Lebensdauer des Produktes intakt bleibt.

Um sicherzustellen dass die Compression Limiter richtig verwendet werden 
sollten Sie an den Gewindeeinsatz anstossen so dass der Gewindeeinsatz 

und nicht der Kunststoff die Last trägt. Der Innendurchmesser des 
Compression Limiter des Gegenstücks muss grösser sein als 

der Aussendurchmesser der zu montierenden Schraube aber 
kleiner als der Führungszapfen oder der Durchmesser des 
Gewindeeinsatzes um ein herausziehen zu vermeiden. 
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SPIROL offeriert 3 unterschiedliche Typen an Standard 
Compression Limiters was befähigt die kostengünstigsten 

Komponenten zu wählen für jede besondere Montage 
abhängend von Performance Anforderungen und 

Installationsmethoden.

Serien CL500Serien CL200 und CL350 Serien CL400 und CL460 Serien CL800 und CL801Serien CL600 und CL601



SPIROL stellt kostenlose Muster und 
Ingenieursunterstützung zur Verfügung
SPIROL Anwendungsingenieure überprüfen Ihre Anwendungserfordernisse 
und arbeiten mit Ihren Konstruktionsteam um die beste Lösung zu empfehlen. 
Ein Weg um diesen Prozess zu beginnen ist den Bereich Gewindeeinsätze 
in unserem Portal der Optimalen technischen Anwendungsberatung unter 
www.SPIROL.com auszuwählen.

Gewindeeinsätze mit Kopf – Die SPIROL Serien 16, 20, 30 und 51 sind 
konstruiert für die Vergrösserung der Kontaktfläche für den Compression 
Limiter. Darüberhinaus haben die SPIROL Serien 14, 19, 60 und 
61 üblicherweise genügend Oberfläche. In jedem Falle muss in der 
Konstruktionsphase ein passender Kontakt evaluiert werden.

Wenn der Führungsdurchmesser des verwendeten Gewindeeinsatzes 
zu klein für den Innendurchmesser des Compression Limiter ist kann 
ein Spezial Compression Limiter mit reduziertem Spiel zwischen der 
Montageschraube das Problem lösen. Dieses reduziert natürlich auch 
die erlaubte Ausrichtungsabweichung.

Falls die Oberfläche des Gewindeeinsatzes unangebracht ist für 
einen passenden Kontakt mit dem Compression Limiter ist die einzige 
Lösung einen Kunststoff im Gegenstück zu verwenden welcher gute 
Charakteristiken gegen Kriechen aufweist und bei der Verwendung 
eines Compression Limiter mit maximaler Wandstärke um besser die 
Spannungen zu verteilen. Überdrehen ist eine Besorgnis und muss 
dadurch angegangen werden dass ein Überdrehen der Schraube 
vermieden wird.

SPIROL® Serien 16, 20, 30 und 51
Gewindeeinsätze für Kunststoffteile

SPIROL® Serien 14, 19, 60 und 61
Gewindeeinsätze für Kunststoffteile
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