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INNOVATIVE LOSUNGEN ZUM BEFESTIGEN
UND VERBINDEN SEIT 1948!

SPIROL

Seit der Erfindung des Spiralspannstifts hat sich SPIROL von allen anderen Unternehmen der
Branche abgehoben. Wir sind eine technische Ressource, die qualitativ hochwertige Komponenten
zur Verbesserung lhrer Montagequalitat, Verlangerung der Lebensdauer lhrer Produkte und
Senkung lhrer Herstellungskosten anbietet.

Warschau: Polen

Tuchométice: 1sCchechische Republik

—— Minchen: Deutschland

Apodaca, Nuevo Leon: Saint-Léonard: Frankreich kyoto: Japan

seoul: SUdkorea

Windsor, Ontario:

Barcelona: Spanien

South Shields: England Schanghai: China

Stow, Ohio:

Sgo Paulo: Brasilien corby: England Johor: Malaysia

Lokales Design, Weltweites Angebot

SPIROL verfugt weltweit Gber Anwendungsingenieure, die Ihnen bei der Konstruktion
behilflich sind. Dabei erhalten Sie Unterstitzung von modernsten Produktionszentren
und weltweiten Lagereinrichtungen, um die Lieferlogistik fur Ihr Produkt zu vereinfachen.

Danielson, Connecticut:

Kontaktieren Sie SPIROL fur

Unterstutzung bei der Konstruktion:
www.SPIROL.de

(Y=J|:{o] M ANWENDUNG DER ZYLINDERSTIFTE

Fir jeden Konstrukteur ist es eine echte Herausforderung aus dem breiten Angebot an industriell gefertigten Stiften den
kostengunstigsten Stift fur seine spezifischen Anforderung an die Verbindung auszuwahlen. In der Regel kann dies mit
unterschiedlichen Stifttypen erfolgen. Fir die nachfolgend beschriebenen Anforderungen ist nach unserer Erfahrung ein
Zylinderstift die bestgeeignete Losung:

+  Wenn ein Kopf fir einen festen Anschlag erforderlich ist oder um ein diinneres Element in einem dickeren Tell
einer Baugruppe zu fixieren.
* Wenn eine glatte, durchgehende Oberflache erforderlich ist, wie bei der W—
Verbindung mit einer Sperrklinke oder anderen drehenden Komponenten.
SPIROL ZYLINDERSTIFTE
SPIROL bietet ein Standardprogramm von glatten Stiften, gerandelten Stiften und Stiften mit Widerhaken.
Die Spezifikationen dieser Stifte sind auf den Seiten 5 bis 9 zusammengestellt.

+ Wenn ein Hohlstift nicht dazu geeignet ist, um beispielsweise den Austritt von
Flissigkeiten zu verhindern.

*  Wenn mehrere Durchgangsbohrungen manuell auszurichten sind.
*  Wenn eine erhdhte Biege- oder Scherfestigkeit beibehalten werden muissen.
*  Wenn prazise Lochpositionen beibehalten werden mussen.

Glatte Zylinderstifte — Mit oder ohne Kopf lieferbar, zeichnen sich diese Zylinderstifte mit glatter Oberflache
durchihre Gleichférmigkeit aus. Die konischen Enden sind konstanter als trowalisierte Kanten und ermdglichen
einen problemlosen Einbau mit automatischen Montageeinrichtungen. Glatte Zylinderstifte werden durch
Komprimieren des Tragermaterials und nicht durch den gerandelten Zylinderstift in der Bohrung gehalten.
Sie eignen sich flr die Verwendung in Kunststoffen oder flir solche Einpressanwendungen, bei denen das
Tragermaterial einer Komprimierung im Bereich von 0,05 — 0,08 mm (0,002” — 0,003”) widerstehen kann.

: 8 Diese Zylinderstifte ersetzen oft prazisionsgeschliffene Zylinderstifte, wenn deren enge Toleranzen fir die
Anwendung nicht erforderlich sind.
i

Gerandelte Zylinderstifte — Zylinderstifte mit gerader oder spiralférmiger Randelung sind mit oder ohne Kopf
lieferbar. Anders als bei glatten Zylinderstiften, bei denen die Haltekraft auf eine gleichmaRige Reibung zwischen
Zylinderstifte und Loch beruht, bewirkt die Konstruktion der gerandelten Zylinderstifte ein Einschneiden in
das Tragermaterial. Die Verdrangung des Tragermaterials in die Randelvertiefungen ergibt eine vergréRerte
Reibungskontaktflache und damit eine hohe Haltekraft zwischen Zylinderstift und Loch. Bei spiralférmig
gerandelten Zylinderstiften wird der Zylinderstift beim Eindringen in das Loch durch eine 30°-Randelung in
Drehung versetzt, wodurch noch mehr Oberflachenkontakt mit dem Tragermaterial entsteht. Dadurch ergeben
sich héhere und eine bessere Sitzfestigkeit gegen Auswandern.

Zylinderstifte mit Widerhaken — Zylinderstifte mit Widerhaken lieferbar mit Kopf, eignen sich speziell fir
die Verbindung von Bauteilen aus Kunststoff. Durch die rlickwarts, entgegengesetzt zur Einbaurichtung,
ausgerichteten Widerhaken ergibt sich eine maximale Haltekraft. Alle Zylinderstifte mit Widerhaken sind
aufgrund des grof3ziigig ausgelegten Einfiihrzapfen zur Justierung im Loch einfach zu installieren.

Press-N-Lok—-Die Press-N-Lok™-Stifte werden ohne Kopfangeboten und wurden entwickelt, um zwei Kunststoffkomponenten
dauerhaft miteinander zu verbinden. Die hervorstehenden Widerhaken sind am Stift nach hinten gerichtet, also entgegengesetzt
zur Einfihrrichtung. Wahrend der Montage fillt sich der Bereich um die Widerhaken mit Kunststoff, wodurch eine maximale
Widerstandsfahigkeit gegen Axialkrafte erreicht wird.

Raststifte —Raststifte werden mit oder ohne Kopf angeboten und wurden speziell fiir den Einsatz in Kunststoffscharnieren
entwickelt. Diese Raststifte werden im Scharnier gehalten, indem sich der erhdhte Widerhakenbereich des Stifts im auleren
Bauteil des Riegels verankert. Der gerade Zapfenabschnitt des Stifts dient als Drehachse fiir den Riegel. Zu den Vorteilen
gehdren Korrosionsbestandigkeit, einfache Ausrichtung und Montage sowie geringe Einbaukosten.

MASSGESCHNEIDERTE PRODUKTE FUR IHRE ANWENDUNGSANFORDERUNGEN

Bereits in einer frihen Entwicklungsphase mit SPIROL zusammenzuarbeiten hat unter
anderen den Vorteil, sollte keiner unserer 30.000 Standardartikel lhre spezifischen
Anwendungsanforderungen erfillen, kann die Lésung oftmals eine einfache konstruktive
Anderung eines der Standardartikel sein. Unabhangig von der Komplexitat entwickeln
die Ingenieure von SPIROL gemeinsam mit Ihnen einen Zylinderstift mit geringend
Gesamtherstellungskosten, der exakt lhren Anwendungsanforderungen entspricht.

SPIROL verfiigt (iber eine Online-Bibliothek mit Anwendungsbeispielen unter www.SPIROLde.

~ | SPIROL.de


https://uk.spirol.com/engineering-services/pinning-applications/

©

3

AUSWAHL DES GEEIGNETEN ZYLINDERSTIFTS ANHAND DER HALTEKRAFT

SPIROL stellt Zylinderstifte mit gerader Randelung, mit
spiralférmiger Randelung und mit Widerhaken her. Bei den fiir
diese unterschiedlichen Funktionen der Haltekraft geeigneten
Anwendungsféllen gibt es viele Uberschneidungen.
Gerade Randelungen erfordern gegenuber spiralférmigen
Randelungen geringere Einpresskrafte und bieten Sicherheit
gegen Verdrehen innerhalb einer Baugruppe, aber eine

Widerhaken sind fiir die Verwendung in flexiblen Kunststoffen
zu empfehlen, wenn ein optimaler Widerstand gegen
axiale Krafte gefordert ist. Nach der Installation fullt der
Kunststoff die Zwischenrdume zwischen den Widerhaken
wieder aus, wodurch sich eine maximale Haltekraft ergibt.
Widerhaken sind nicht flr sprode Kunststoffe oder solche
mit hohem Fillstoffanteil geeignet. Wegen der radialen

geringe Haltekraft bei axialer Belastung. -

Deshalb werden gerade Randelungen oft
fir die Ubertragung eines Drehmoments
empfohlen, wie zu Beispiel bei der Verbindung
einer Antriebswelle mit einem Zahnrad.
Spiralférmige Randelungen widerstehen
sowohl einem Drehmoment als auch einem
Herausdrucken bei axialer Belastung.

Ausrichtung der Widerhaken bringen sie
keinen Verdrehwiderstand zwischen zwei sich
relativ zueinander drehenden Komponenten
auf. Fur diese Anforderung ist eine gerade
oder spiralférmige Randelung zu verwenden.

VARIABLE ANORDNUNG DER RANDELUNG/WIDERHAKEN

Manchmal ist es aus Griunden der Montage, Haltekraft oder Funktion
erforderlich die Lange oder die Anordnung der Randelung auf dem
Stift zu verandern. Die Anordnung dieses Bereichs lasst sich an die
Konstruktionsanforderungen anpassen. Statt einer R&ndelung oder
Widerhaken uber die gesamte Stiflange kdénnen R&ndelungen oder
Widerhaken auf einer Teillange oder auf mehreren beliebigen Abschnitten
auf dem Zapfen des Zylinderstifts angeordnet werden, abgestimmt auf die
Funktion und die Haltepositionen im aufnehmenden Bauteil.

Ein Beispiel dafiristrechts dargestellt. Der Konstrukteur eines Kunststoffgriffs
wollte eine sichere Befestigung des Stifts in der einen Komponente und
ein freies Drehen der anderen Komponente wenn der Kunststoffgriff
betatigt wird. SPIROL konstruierte einen Zylinderstift mit einem unterhalb
des Kopfes angeordneten Abschnitt mit Widerhaken, der in der Lange an
die aulere Halterung angepasst ist. Die Restlange des Zylinderstiftes ist
glatt. Hiermit ist eine leichte Ausrichtung und ungehinderte Montage des
Zylinderstift durch alle vorhandenen Lécher der Baugruppe mdglich, bis die
Widerhaken im letzten Loch eine sichere Befestigung in der vorgegebenen
Position finden. Nach der Fertigstellung Iasst sich das Griffstlick frei um den
glatten Teil des feststehenden Zylinderstift drehen. Der Kopf verhindert bei
der automatischen Montage ein zu weites Durchschieben und ermdglicht,
dass der Zylinderstift in der Zuflihrung mechanisch ausgerichtet werden

STANDARDMATERIALIEN
Austenitischer Edelstahl (Nickel, D)

Austenitischer Edelstahl bietet hervorragenden Korrosionsschutz
bei normalen Umweltbedingungen. Er widersteht Stllwasser
und Meeresluft sehr gut und eignet sich fur viele weitere
Industriebereiche einschlieRlich sdurehaltiger Umgebungen.
Alle austenitischen rostfreien Zylinderstifte sind passiviert.

Aluminium (A)

Aluminium hat ein geringes Gewicht, ist bleifrei und hat fir die
meisten Kunststoffanwendungen eine ausreichende Festigkeit.
Aluminium wiegt weniger als die Halfte von Stahl und bietet in
den meisten Umgebungen ohne zusatzliche Beschichtungen
oder Uberziige den notwendigen Korrosionsschutz.

Kohlenstoffarmer Stahl (F)

Kohlenstoffarmer Stahl ist eines der vielseitigsten verfligbaren
Materialien. Dieses Material ist kurzfristig lieferbar und das
wirtschaftlichste Material fur unbeschichtete Standard-
Zylinderstifte. Zylinderstifte aus kohlenstoffarmen Stahl
sind mit einem sich trocken anfihlenden Rostschutz
versehen. Zur Erhéhung der Korrosionsbestandigkeit
kénnen zusatzlich Beschichtungen und Oberflachen auf
Kohlenstoffstahl aufgebracht werden. Ist ein hohes Mal} an
Korrosionsbestéandigkeit erforderlich, dann ist die Verwendung
von Edelstahl ggf. vorzuziehen und kostengulnstiger.

(Y= |z:{0] M MATERIALIEN UND OBERFLACHEN

STANDARDOBERFLACHEN
Einfach geolt (K)

Diese Oberflache ist mit einem diinnen, sich
trocken anfihlenden Olfilm beschichtet, der fiir
eine entsprechende Korrosionsbestandigkeit
wahrend der Lagerung und des Versands sorgt.
Da dieses Schmierdl in einem Tragerstoff aufgeldst
ist, der im Laufe der Zeit verdunstet, filhlen sich die
Zylinderstifte trocken an und lassen sich leichter
automatisch zufiihren und montieren.

Passiviert (P)

Bei der Passivierung der Zylinderstifte aus Edelstahl
werden Verunreinigungen wie eingebetteter
Eisenpartikel vom Bearbeitungswerkzeug oder
andere Eisenpartikel entfernt. Der einzige Zweck
der Passivierung ist das Entfernen eingebetteter
Eisenteile, und nicht das Reinigen des Bauteils. Zwar
sind alle Zylinderstifte aus Edelstahl passiviert, es gibt
aber einige kritische Anwendungen, die unbedingt
eine Passivierung erfordern, wie medizinische
Gerate, in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie
verwendete Komponenten, Anwendungen an
Kraftstoffsystemen sowie Anwendungen mit
vorgeschriebenen Sauberkeitsanforderungen.
Nur fiir Edelstahl erhéltlich.

MATERIALIEN

OBERFLACHEN

TYP

GUTE

D - Edelstahl, austenitisch (Nickel)

UNS S30500 / X4CrNi18-12

P - Passiviert

A - Aluminium

UNS A95056 / AlMg5 (3.3355)

F - Kohlenstoffarmer Stahl

UNS G10220 / C20C (1.0411)

K - Einfach geolt

SPEZIALMATERIALIEN

SPIROL verfugt Uber umfassende Erfahrung mit Spezialmaterialien, die unter besonderen Umstanden bendtigt werden,

unter anderem:

Legierungsstahl (W)

kann.

BOHRUNGSDESIGN

Voraussetzung flr das Halten eines in ein Bautell
eingepressten Zylinderstifts ist, dass der Zylinderstift harter
als das Tragermaterial ist. Andernfalls wird der Zylinderstift
wahrend der Installation beschadigt. Fiir Anwendungen mit
erhoéhten Harteanforderungen lassen sich Zylinderstifte aus
legierten oder durchgeharteten Stahlen herstellen.

Wichtiger Hinweis: Die empfohlenen Bohrungsmalle
(siehe Seite 5-9) sind Richtwerte und basieren auf
typische Anwendungen. Je nach Materialhdrte oder den
geforderten Sitzeigenschaften sind Anderungen méglich.
Zusatzlich erfordern viele Anwendungen, unterschiedliche
Bohrungsdurchmesser, um die einwandfreie Funktion der
Baugruppe zu gewahrleisten.Aus diesem Grund empfiehlt
es sich, bei neuen Entwirfen sich mit SPIROL in Verbindung
zu setzen.

SPIROL Anwendungsingenieure lberpriifen lhre Anwendungserfordernisse und arbeiten mit lhrem Konstruktionsteam, um die
beste Lésung bei den niedrigsten Gesamtherstellungskosten zu empfehlen.

Legierungsstahl wird fir Anwendungen eingesetzt, die eine hdhere
Scherfestigkeit erfordern, als unsere Standardmaterialien bieten.
Auch zur Sicherstellung einer héheren Harte des Zylinderstift
gegenuber der des Tragermaterials, in das der Zylinderstift installiert
werden soll, wird Legierungsstahl verwendet.

Neusilber (N)

Neusilber ist eine Kupferlegierung, die fir Anwendungen mit geringer
Belastung verwendet wird, bei denen eine ansprechende Optik und
Korrosionsbestandigkeit wichtig sind. Dieses Material ist leicht zu
verarbeiten und eine kostengiinstige Alternative zu austenitischem
Edelstahl oder Beschichtungen.

Kohlenstoffreicher Stahl (B)

Fir Anwendungen, die eine erhdhte
Scherfestigkeit und Ermidungslebensdauer
erfordern, ist kohlenstoffreicher Stahl erhaltlich.
Zur Verbesserung der Korrosionsbestandigkeit
kénnen zusatzliche Beschichtungen und
Oberflachenbehandlungen auf Kohlenstoffstahl
aufgebracht werden. Fir einige Anwendungen
kann es jedoch sinnvoller und kostengunstiger
sein, Edelstahl zu spezifizieren, wenn eine hohe
Korrosionsbestandigkeit erforderlich ist.

Andere Materialien und Oberflédchen sind in Abhéngigkeit von den Anwendungsanforderungen auf Bestellung erhéltlich.

~| SPIROL.de
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Glatter Zylinderstift Zylinderstift mit Kopf Gerade Randelung Spiralféormige Randelung
Serie DP100 Serie FH100 Serie KP200 Serie KP300
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MATERIAL OBERFLACHE MATERIAL OBERFLACHE
F Kohlenstoffarmer Stahl K Einfach geolt F Kohlenstoffarmer Stahl K Einfach geolt
D Edelstahl, austenitisch (Nickel) P Passiviert D Edelstahl, austenitisch (Nickel) P Passiviert
ABMESSUNGEN ABMESSUNGEN
METRISCHE ABMESSUNGEN ZOLLABMESSUNGEN METRISCHE ABMESSUNGEN ZOLLABMESSUNGEN
Nenn- 2 25 3 4 5 6 5/64 | 3/32 | 1/8 | 5/32 | 3/16 | 1/4 Nenn- 2 2.5 3 4 5 6 5/64 | 3/32 1/8 | 5/32 | 3/16 1/4
durchmesser .078 |.094 |.125 | .156 | .187 | .250 durchmesser .078 |.094 |.125 | .156 | .187 | .250
Durchmesser Min. | 1.95| 245| 2.95| 3.95| 495| 595 Min. | .0761] .0917 | .1230| .1542| .1855] .2480 Durchmesser Min. | 220 | 2.70| 3.25| 4.25| 5.25| 6.25 Min. | .084 |.099 |.131 |.163 | .195 | .256
D Max. | 2.00| 250| 3.00| 4.00] 5.00| 6.00 Max. | .0781] .0937 | .1250] .1562 | .1875]| .2500 ,D“ Max. | 230 | 2.80| 3.35| 4.35| 5.35| 6.35 Max. | .088 | .103 |.136 | .168 | .200 | .262
Kopf Min. | 3.30 | 4.20| 4.95| 6.75| 8.50]10.20 Min. | .132 | .156 |.209 | .263 | .312 | .425 Konus ,C* Ref. | 0.15 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 Ref. | .005 |.008 |.008 |.010 |.015 | .015
Durchmesser Max. | 3.70| 460| 545| 7.25] 9.10|10.80 Max. | .142 | .172 |.229 | .283 | .338 | .451 Empfohlener Min. | 2.00| 2.50| 3.00| 4.00]| 5.00| 6.00 Min. | .078 |.094 |.125 | .156 | .188 | .250
Kopf Min. | 0.55| 0.70| 0.90| 1.20| 1.50| 1.90 Min. | .022 |.028 |.036 | .048 |.060 |.077 Bohrungsdurchmesser|| Max. | 2.06 | 2.56 | 3.06| 4.08| 5.08| 6.08 Max. | .080 |.096 |.127 | .159 | .191 | .253
Hohe Max. | 0.75] 090| 1.20| 1.50] 1.80| 2.20 Max. | .030 | .036 |.048 | .060 | .073 | .090
Konus ,C* Min. | 0.15 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 Min. | .005 | .008 |.008 |.010 |.015 | .015
Langentoleranz Langentoleranz

+.010

Lénge +0.25

Langentoleranz . Liangentoleranz HL

Lange +0.25 . +.010
L

* Bedeutet, GroRen sind nur fir KP300 erhéltlich.

Hinweise:
. ) » Die empfohlenen Bohrungsmalfie sind fir durchschnittliche Bedingungen angegeben.
Hinweise: Das tatsachlich erforderliche Bohrungsmaf ist von der Sitzlange der Randelung und Harte des Tragermaterials abhangig.
+ Bitte kontaktieren Sie die Spirol Ingenieure fiir den zu empfehlenden Bohrungsdurchmesser, beim Einsatz eines Zylinderstift - Andere Durchmesser, Langen und alternative Anordnungen der Réndelung sind auf Anfrage erhéltlich.
als Presspassung.

* Andere Durchmesser und Langen sind auf Anfrage erhaltlich.

» Die Serie FH100 ist auf Bestellung mit Rundkopf erhaltlich.
@ BESTELLBEISPIEL: SLDP Nenndurchmesser x Lange/ Material/ Oberflache /Stiftseriennummer BESTELLBEISPIEL: SLDP Nenndurchmesser x Lange/ Material/ Oberflache /Stiftseriennummer
- SLDP .156 x 1.250 FK DP100 SLDP 3 x 20 FK KP300

5
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SPIROL ANWENDUNGSSPEZIFISCHE STIFTE

Gerade Réndelung Spiralférmige Randelung Mit Widerhaken Twist-Lok™ Stifte Raststifte
Serie FH200 Serie FH300 Serie FH400 Serie RH600 Serie LP500
D
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MATERIAL OBERFLACHE
FKohlenstoffarmer Stahl K Einfach geit MATERIAL OBERFLACHE MATERIAL OBERFLACHE
D Edelstahl, austenitisch (Nickel) P Passiviert N Neusilber (N) K Einfach gedlt A Aluminium K Einfach gedlt
ABMESSUNGEN ABMESSUNGEN ABMESSUNGEN
METRISCHE METRISCHE ABMESSUNGEN
METRISCHE ABMESSUNGEN ZOLLABMESSUNGEN ABMESSUNGEN
Nenn- 2 2.5 3 4 5 6 5/64 3/32 1/8 5/32 3/16 1/4 N N Nenn-
> enn 3 4 5
durchmesser .078 | .094 | 125 | .156 | .187 | .250 durchmesser” 1.60 durchmesser
Zapfendurchmesser || Min. | 1.95 | 2.45 | 2.95 | 3.95 | 495 | 595 || Min. | .0761 | .0917 | .1230 | .1542 | .1855 | .2480 - Min. | 495 | 675
D1 Max. | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 || Max. | .0781 | .0937 | .1250 | .1562 | .1875 | .2500 Kopfdurchmesser ,H 285 K°pfdurg]messer " 545 | 725 | 850
Durchmesser Min. 220 | 270 | 325 | 425 | 525 | 6.25 Min. .084 .099 131 163 195 .256 6 " ax. ’ ’ 9.10
LD2° Max. | 2.30 | 2.80 | 3.35 | 435 | 535 | 6.35 Max. | .088 103 .136 .168 .200 .262 Lange ,L“ 8 Kopfdicke Min. 0.90 1.20 1.50
P on || Max. | 246 | 206 | 246 | 46 | sas | 6ae || max | 007 | 12 | 14a | 475 | 206 | 260 0 al Max. | 120 | 150 } 160
» ax. . . . . . . ax. . . . . . . .
Kopf Min. | 330 [ 420 | 495 | 6.75 | 850 | 1020 || Min. | 132 | .156 [ 209 | 263 | .312 | 425 i 4.5 Durchmesser Min. | 2.95 | 3.95 1 4.95
Durchmesser Max. | 3.70 | 460 | 545 | 7.25 [ 9.10 [ 10.80 || Max. | 142 | 172 | 229 | 283 | .338 [ .451 Lange ,X" 6 -D1 Max. | 3.00 | 4.00 | 5.00
Kopf Min. 0.55 | 0.70 | 0.90 1.20 1.50 1.90 Min. .022 .028 .036 .048 .060 .077 7.5 Zapfendurchmesser Min. 325 | 425 | 525
Hohe Max. | 0.75 | 0.90 | 1.20 | 150 | 1.80 | 220 || Max. | .030 | .036 | .048 | .060 | 073 | .090 D2 Max. | 3.40 | 4.40 | 5.40
Konus ,C* Ref. 0.15 0.2 0.2 0.3 0.4 04 Ref. .005 .008 .008 .010 .015 .015 -
. Konus ,C* Min. 0.15 | 0.40 | 0.40
Zapfenlange ,P* Ref. 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ref. .026 .031 .039 .046 .062 .078 - ?
Empfohlener Min. | 2.00 | 250 | 3.00 | 400 | 5.00 | 6.00 || Min. | .078 | 094 | 125 | .156 | .188 | .250 EMPFOHLENE AUFNAHMEBOHRUNG Widerhaken "B Max. 3 4 5
Bohrungsdurchmesser . 2.56 Max. .096 27 .159 @1.8/1.9 @1.8/1.9 Empfohlener Min. 3.00 4.00 5.00
250 Bohrungsdurchmesser Max. 3.06 | 4.08 | 5.08
312 ‘ 1k
Lange Langentoleranz 375 Langentoleranz e |
L 12 +0.25 500 +.010 —
16 625 ‘
2 o orans -
Hinweise: L3
* Bedeutet, GréRen sind nur fiir FH300 und FH400 erhaltiich. +  Die Twist-Lok™-Stifte der Serie RHB00 werden auf e
Bestellung gefertigt. »
Hinweise: » Die Raststifte der Serie LP500 sind mit oder ohne Kopf
+ Die empfohlenen Bohrungsmafie sind fiir durchschnittliche Bedingungen angegeben. Das tatsachlich erforderliche Bohrungsmalf ist von bestellbar. . . .
der Sitzlange und Harte des Tragermaterials abhangig. * Andere Durchmesser, Langen und alternative Randel- oder
+  Andere Durchmesser, Léngen und alternative Anordnungen der Réndelung sind auf Anfrage erhéltlich. Widerhakenpositionen sind auf Anfrage erhaitlich.
» Die Serien FH200, FH 300 und FH 400 sind auf Bestellung mit Rundkopf erhéltlich. )
©
.|
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BESTELLBEISPIEL: SLDP Nenndurchmesser x Lange/ Material/ Oberflache /Stiftseriennummer BESTELLBEISPIEL: SLDP Nenndurchmesser x Lange/ Material/ Oberflache /Stiftseriennummer (/5]
SLDP 4 x 16 FK FH100 SLDP .250 x .625 FK FH300 ?
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BESTELLBEISPIEL: SLDP Nenndurchmesser x Léange/ Material/ Oberflache /Stiftseriennummer

SLDP 4 x 16 FK FH100

Press-N-Lok™ Stifte

Serie BP100

PRESS-N-LOK™ STIFTE

i25°/40° f T
Anfasung
L
Y-
MATERIAL OBERFLACHE
A Aluminium K Einfach gedlt
ABMESSUNGEN
METRISCHE ABMESSUNGEN
Nenn-
durchmesser > 2 3 4
Zentrierdurchmesser Min. | 1.90 | 2.90 3.90
P Max. | 2.00 | 3.00 4.00
Durchmesser Min. | 2.25 | 3.25 4.25
Widerhaken ,B* Max. | 2.40 | 3.40 4.40
Widerhaken (pro Seite) # 2 3 4
Fasenlange ,C* Min. | 0.15 | 0.20 0.30
Empfohlener Min. 2.00 3.00 4
Bohrungsdurchmesser Max. | 2.10 | 3.10 4.10
Stiftlange ,L*
Hinweise:

Andere Langen auf Anfrage

Auf Bestellung auch in Nickel-Edelstahl erhaltlich

d INSTALLATIONSTECHNOLOGIE
SPIROL FUR STIFTE

Wir sind uns bewusst, dass eine reibungslose Montage ein wesentlicher Faktor fiir die Senkung der Gesamtkosten ist.
Zylinderstifte kdnnen zwar mit einem Hammer oder einer Dornpresse installiert werden, doch die Stift-Installationsgerate
von SPIROL steigern die Produktionseffizienz, insbesondere bei unhandlichen oder kleinen Bauteilen.

SPIROL ist der einzige Hersteller von Zylinderstiften, der eine umfassende Standardreihe von Stiftmontagevorrichtungen
entwickelt, herstellt und unterstitzt, die von manuellen bis zu vollautomatischen Modulen reicht. Wir sind Experten
darin, unsere Standardmodule an kundenspezifische Anwendungen anzupassen, einschlielllich Befestigungs- und
Haltekomponenten fiir eine qualitativ hochwertige und einfache Montage. Unsere bewahrten und zuverlassigen Gerate
kénnen mit Optionen wie Drehtischen, Stift-Sensorik, Kraftiberwachung sowie Bohr- und Stiftkombinationen ausgestattet
werden, um die Produktivitat zu steigern, die Prozesskontrolle zu verbessern und Fehler zu vermeiden.

Modell PMH Modell CR Modell DP
Manueller Stift- Halbautomatischer Bohr- und
Einsetzer Stift-Einsetzer Stiftsetzmaschine

SPIROL garantiert dass unsere Gerate lhre Produktivitidt steigern und lhre Gesamtfertigungskosten senken,
indem wir die einzige Leistungsgarantie in der Branche anbieten.

SPIROL bietet kostenlosen Support im Bereich Anwendungstechnik.
Durch eine frihzeitige Zusammenarbeit in der Entwurfsphase helfen
KOSTENLOSE wir lhnen nicht nur bei der Auswahl des fur Ihre Anwendung am
ANWENDUNGSTECHNIK besten geeigneten Zylinderstift, sondern geben lhnen auch wichtige
Empfehlungen fiir die Schnittstelle zwischen unserem Produkt und lhrer
Baugruppe. Wenn Installationsgerate erforderlich sind, helfen lhnen
die Ingenieure von SPIROL bei der Auswahl des fiir |hre spezifischen
Anforderungen geeigneten Automatisierungsgrades. Wenn Sie SPIROL
als Konstruktionspartner beauftragen, verkirzen Sie im Wesentlichen die
Zykluszeit und kénnen Ihr hochwertiges, rentables Produkt so schnell wie
moglich auf den Markt bringen.

3| SPIROL.de



SPI ROL In_nov_atlve Losung fur Verbindungen. Technische Zentren
Niedrigere Montagekosten.

Europa SPIROL Deutschland
Minchen
+49(0)894 11190571

info-de@spirol.com
! = SPIROL Vereinigtes Konigreich
Corby, Northants, England
+44 (0) 1536 444800
info-uk@spirol.com
p SPIROL Ford
. : South Shields, Tyne & Wear, England

Spiralspannstifte Geschlitzte Zylinderstifte +44 (0) 1914 540141
Spannhiilsen contactus@ford-engineering.com

2 | - - SPIROL Frankreich
| E ! E | ﬂ] Saint-Léonard
Eos : +33(0) 326 36 31 42
‘ I o~ i info-fr@spirol.com
! . I-I} L \i\ 'f SPIROL Spanien
o ' . Barcelona

+34 9327164 28

Pass-Spannbuchsen & Distanzhiilsen & Gerollte Compression o )
Spannbuchsen rohrférmige Produkte Limiters info-ib@spirol.com
SPIROL Tschechische Republik
leEIrLt!:: e Tuchoméfice
N | . +420 226 218 935
ims ¥

w SPIROL Polen
Warschau
% . +48 510039 345

info-pl@spirol.com

iy 42022621
o 3 info-cz@spirol.com
-

—

R
.1. L | I |

Gewindeeinsatze fiir Tellerfedern Mechanisch bearbeitete
Kunststoffe Komponenten fiir die Amerika SPIROL International Corporation
Luft- und Raumfahrt Connecticut, USA
A N +1 860774 8571
=, e | F info@spirol.com
/ 1
i | % : J G‘) SPIROL Shim-Abteilung
/ Ohio, USA
" T +1 330 920 3655
iy info@spirol.com
0 n &.- : __y;; SPIROL Kanada
B Windsor, Ontario
Prazisions-Metallscheiben, Laminierte Vibrationszufiihrsysteme +1519 974 3334
Unterlegscheiben und Metallscheiben info-ca@spirol.com

Metalldichtungen

! SPIROL Mexiko
Apodaca, Nuevo Leén
+52 81 83854390

info-mx@spirol.com

SPIROL Brasilien
Indaiatuba, Sao Paulo
+55 193936 2701
info-br@spirol.com

1
L | = I,-
= ] s semorenm
q“‘ Pazifik Shanghai
+86 (0) 21 5046-1451
Installationstechnologie Installationstechnologie Compression Limiter info-cn@spirol.com
fur Stifte fiir Gewindeeinsitze Installationstechnologie .
SPIROL Malaysia

Iskandar Puteri, Johor
+60 77 063 960
info-my@spirol.com

Bitte sehen Sie aktuelle Spezifikationen und das Standard-Produktangebot auf SPIROL.de ein.

SPIROL Korea

SPIROL bietet kostenlose anwendungstechnische Unterstiitzung. Wir helfen fgg‘(‘g)i%dggga 451
Ihnen bei neuen Konstruktionen sowie bei der Lésung von Problemen und info-kr@spirol.com

empfehlen Kosteneinsparungen bei bestehenden Konstruktionen. Lassen
Sie uns lhnen helfen, indem Sie den Technischen Service auf SPIROL.de
besuchen.
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https://de.spirol.com/produkte/spiralspannstifte/
https://de.spirol.com/produkte/geschlitzte-spannhulsen/
https://de.spirol.com/produkte/zylinderstifte/
https://de.spirol.com/produkte/pass-spannbuchsen-und-spannbuchsen/
https://de.spirol.com/produkte/distanzhulsen/
https://de.spirol.com/produkte/compression-limiter/
https://de.spirol.com/produkte/gewindeeinsatze-fur-kunststoffe/
https://www.ford-engineering.com/
https://de.spirol.com/produkte/tellerfedern/
https://de.spirol.com/produkte/prazisions-metallscheiben-shims/
https://de.spirol.com/produkte/prazisions-metallscheiben-shims/
https://de.spirol.com/produkte/spirol-serie-2000-vibrationszufuhrsysteme/
https://de.spirol.com/produkte/installationsausrustung-fur-verbindungselemente/installationstechnologie-fur-stifte/
https://de.spirol.com/produkte/installationsausrustung-fur-verbindungselemente/installationstechnologie-fur-gewindeeinsatze/
https://de.spirol.com/produkte/installationsausrustung-fur-verbindungselemente/compression-limiter-installationstechnologie/
https://de.spirol.com/
https://de.spirol.com/
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https://de.spirol.com/technischer-service/
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