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Was sind rohrformige Distanzhulsen?

Rohrférmige Distanzhllsen werden im Allgemeinen verwendet, um zwei
Komponenten in einem Abstand voneinander zu halten, der der Lange der
Distanzhulse entspricht. In der Regel wird eine Distanzhulse in Verbindung
mit einer Schraube verwendet, die durch den Innendurchmesser (ID) der
Distanzhilse hindurchgefiihrt wird, um die Baugruppe zusammenzuhalten.
Rohrférmige Distanzhilsen kénnen auch als Abstandshalter, Buchsen,
Spannhiilsen, Achsen und Stifte verwendet werden. Zu den gangigen
Materialien fiir rohrformige Distanzhiilsen gehéren kohlenstoffarmer Stahl,
verzinkter Stahl, Aluminium und austenitischer Edelstahl. In Abhangigkeit
von den spezifischen Anforderungen der Anwendung werden manchmal
auch andere Materialien verwendet.

Rohrférmige Distanzhilsen kdnnen durch mechanische Bearbeitung einer
Metallstange auf den richtigen ID (und AD, falls erforderlich) durch Ablangen
von Metallrohren mit einem bestimmten Durchmesser auf die gewiinschte
Lange oder durch Rollformen von einem gewickelten Metallband zu einem
Rohr mit einer geschlossenen Langsnaht hergestellt werden.

Mechanisch bearbeitete rohrférmige Distanzhiilsen sind bei weitem die
teuerste Ausfiihrung von Distanzhilsen und werden in der Industrie nicht
so haufig verwendet wie die durch Ablangen oder Rollformen hergestellten
Distanzhulsen. Aus diesem Grund konzentriert sich dieses Technische
Papier ausschlieRlich auf rollgeformte rohrférmige Distanzhilsen und
abgelangte Rohre.

Vorteile roligeformter rohrféormiger Distanzhiilsen

Rollgeformte Distanzhilsen werden aus kaltgewalztem Band zu Rohren
mit einer geschlossenen Langsnaht geformt. Rollgeformte rohrférmige
Distanzhulsen sind fiir Standard-Schraubendurchmesser mitausreichendem
Spielraum um die Schraube herum ausgelegt und bieten erhebliche Vorteile
gegenuber abgelangten Rohren. Diese Vorteile umfassen:

Kosteneinsparung

+ Material: Gewickeltes Metallband ist kostengtinstiger als Metallrohre und
erzeugt weniger Ausschuss im Umformprozess, bietet aber gleichzeitig
mehr Flexibilitdt bei der Konstruktion.

« Effizienz: Einige firmeneigene Rollformverfahren sind aulerst effizient
und ermoglichen die Herstellung von Distanzhilsen in jeder beliebigen
Lange innerhalb eines bestimmten L&ngenbereichs, ohne dass eine
Anderung der Werkzeuge oder des Materials erforderlich ist. Dariiber
hinaus werden rollgeformte Distanzhiilsen mit sauber geschnittenen,
rechtwinkligen Enden hergestellt, die keine weiteren Schritte fir das
Entgraten erfordern.

Gewickeltes Metallband

Im Gegensatz dazu muss das Produkt nach dem Ablangen von Metallrohren getrommelt oder mechanisch bearbeitet werden,
um die scharfen Kanten zu entfernen, die beim Ablangen entstanden sind. Dieser sekundare Prozess, der zum Entgraten der
abgelangten Rohre erforderlich ist, erhdht die Kosten fir die Herstellung der Teile.

+ ZweckmaRBigkeit: Rollgeformte Distanzhllsen werden mit Toleranzen konstruiert, die den funktionalen Anforderungen
der Anwendung, zwei Objekte mit einem bestimmten Abstand voneinander zu halten, entsprechen. In der Regel sind
diese Toleranzen gréRer als bei mechanisch bearbeiteten oder abgelangten Produkten, was die Kosten senkt, aber
dennoch die funktionalen Anforderungen der Anwendung zuverlassig erflllt. Unnétig enge Toleranzen erfordern haufig
eine Prazisionsbearbeitung oder zusatzliche Arbeitsgange, die die Kosten erheblich erhéhen, ohne dass die Funktion der
Distanzhiilse dadurch verbessert wird.



Flexibilitat bei der Konstruktion
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+ Da die meisten rohrférmigen Distanzhilsen dazu dienen, zwei Objekte in einem
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eine Schraube erfolgt, die durch den ID der Distanzhiilse verlauft, geben die Ottostr. 4
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AuRendurchmesser (AD) einer Distanzhulse im Allgemeinen ein ReferenzmalR,

da die Teile nicht fiir den Einbau in eine Aufnahmebohrung oder einen Durchgang
gedacht sind. Wenn spezifische Anwendungen eine kundenspezifische
Distanzhulse erfordern, kénnen Hersteller mit umfassender Erfahrung im
Rollformen gewickeltes Bandmaterial in eine breite Palette von Teilen umformen,
um einzigartige Anforderungen an die Abmessungen zu erfillen, einschlief3lich
Kerben, Nuten und kundenspezifische Kennzeichnung der Teile. Oftmals kdnnen
Standardmaterialien fir die Herstellung von Sonderteilen verwendet werden, um
die Kosten zu minimieren und lange Vorlaufzeiten zu vermeiden.
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+ Bei einigen leichteren Anwendungen konnen anstelle der Verwendung einer
Schraube zur Sicherung der Baugruppe beide Enden der rollgeformten
Distanzhulse aufgeweitet werden, zur Aufnahme der zugehdérigen Materialien.

» Der Durchmesserbereich von abgelangten Rohren ist haufig durch die
Abmessungen des Rohmaterials und die Leistungsfahigkeit der Maschinen fir die
Rohrbearbeitung begrenzt. Dies schrankt die Produktpalette ein, die der Hersteller Amerika SPIROL International Corporation
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SPIROL Shim-Abteilung

» Grate entlang des ID und AD sind bei der
Produktion von abgeldngten Rohren in
groRen Stlckzahlen haufig vorhanden.
Die Entfernung des Grats bei abgelangten
Rohren erfordert einen zweiten Prozess und
verursacht somit zusatzliche Kosten. Bei
fortschrittlichen Verfahren des Rollformens
entstehen wahrend des Umformens keine
Grate, so dass ein zusatzlicher Arbeitsgang
zum  anschlieRenden  Entgraten  nicht
erforderlich ist.

Grat an den Enden von abgeléngten
Metallrohren

Schlussfolgerung

Obwohl es in der Branche verschiedene Ausflihrungen von rohrformigen
Distanzhilsen gibt, bieten rollgeformte rohrférmige Distanzhiilsen eine Reihe von
Vorteilen, die zu einem qualitativ hochwertigen, zuverldssigen Produkt zu deutlich

geringeren Kosten fiihren.

Kostenlose anwendungstechnische Unterstiitzung

Benotigen Sie Hilfe bei der Auswahl der am besten geeigneten
Verbindungselemente fiir lhre Anwendung? SPIROL’s
Anwendungsingenieure prifen |hre spezifischen Anforderungen und
helfen lhnen bei der Auswahl der kostenglnstigsten Distanzhiilse,
um lhre technischen und kommerziellen Anforderungen zu erfillen.
Kontaktieren Sie uns noch heute!

© 2023 SPIROL International Corporation

Kein Teil dieser Publikation darf ohne schriftliche Genehmigung der SPIROL International Corporation in irgendeiner
Form oder mit irgendwelchen Mitteln, elektronisch oder mechanisch, vervielfaltigt oder ibertragen werden, es sei
denn, dies ist gesetzlich zuldssig.

321 Remington Road
Stow, Ohio 44224 U.S.A.
Tel. +1 330 920 3655
Fax. +1 330 920 3659

SPIROL Kanada

3103 St. Etienne Boulevard
Windsor, Ontario N8W 5B1 Kanada
Tel. +1 519974 3334
Fax.+1519974 6550

SPIROL Mexiko

Avenida Avante #250

Parque Industrial Avante Apodaca
Apodaca, N.L. 66607 Mexiko

Tel. +52 81 8385 4390

Fax. +52 81 8385 4391

SPIROL Brasilien

Rua Mafalda Barnabé Soliane, 134
Comercial Vitdria Martini,

Distrito Industrial,

CEP 13347-610, Indaiatuba, SP, Brasilien
Tel. +55 19 3936 2701
Fax. +55 193936 7121

SPIROL Asien-Zentrale

1st Floor, Building 22, Plot D9, District D
No. 122 HeDan Road

Wai Gao Qiao Free Trade Zone
Shanghai, China 200131

Tel: +86 (0) 21 5046-1451

Fax: +86 (0) 21 5046-1540

SPIROL Korea
16th Floor, 396 Seocho-daero,

Seocho-gu, Seoul, 06619, Stidkorea
Tel: +82 (0) 10 9429 1451

info-de@spirol.com

SPIROL de


mailto:info-de%40spirol.com?subject=
https://de.spirol.com/
https://de.spirol.com/technische-unterstutzung/

